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Predkosc¢ graniczna
Parametry obliczania i uzycie wspotczynnika korekcji

W chwili, gdy tozysko osigga lub przekracza swojg predkos¢ graniczng — tj. empirycznie
okreslong predkos¢ maksymalng tozyska — przestaje dziata¢ stabilnie. Predkos¢ graniczna
zalezy od wielu czynnikow i moze by¢ zwiekszona przez uzycie wspotczynnika korekciji.

Predkosci graniczne tozysk smarowanych smarem

i olejem podawane sg w tabelach produktowych. 1,0 ——
Wartosci te sg podawane dla tozysk standardowych B) 0.9 —|
i poddanych normalnym obcigzeniom. W przypadku g ’
tozysk smarowanych olejem przyjmuje sie tradycyjne f_c 08 7
smarowanie metoda kgpieli olejowe;j. % 07 ,/
§
Niektore rodzaje smarowania nie nadajg sie do § 0.6
stosowania przy wysokich predkosciach. Jezeli predkos¢
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obrotowa przekracza 70% predkosci granicznej podanej c/P

w tabelach, konieczne jest stosowanie oleju lub smaru
przeznaczonego do wysokich predkosci. Relacja pomiedzy wspétczynnikiem korekc;ji
i wspoétczynnikiem obcigzenia

Warunki i czynniki oddziatujace

Na predkos$¢ graniczng wptywa szereg warunkow el e e

i czynnikéw, w tym: 1,0 ~

;§ 09 \ \ tozyska kulkowe poprzeczne
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» Obcigzenie 05
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» Srodowisko pracy tozyska
Relacja pomiedzy wspotczynnikiem korekciji
i wspotczynnikiem obcigzenia dla réznych typéw tozysk
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Wykorzystanie wspotczynnika korekcji

do dostosowania predkosci granicznej

Jezeli wspomniane wyzej warunki zostaty sprawdzone

i uwzglednione, predkos¢ graniczna podana w tabelach
produktowych musi zosta¢ zwiekszona przy pomocy
wspotczynnika korekcji. W tym celu predkos¢ graniczng
mnozy sie przez wspotczynnik korekcji wtasciwy dla
danego tozyska. Wspoétczynnik korekcji moze byc¢
zastosowany jedynie wowczas, gdy:

a) obcigzenie tozyska (P) nie przekracza 8% nominalnej

nosnosci dynamicznej (C) i

b) obcigzenie osiowe (F,) nie przekracza 20% obcigzenia

promieniowego (F,).

Predkosci graniczne i wspotczynniki korekcji majg charakter wytacznie
orientacyjny.
*W przypadku zastosowan wymagajgcych wysokich predkosci zalecamy

skontaktowanie sie z firmg NSK.

*Wspotczynnik korekgji dla réznych tozysk dla pracy z wysokimi predkosciami

Typy tozysk
tozyska walcowe (jednorzedowe)

tozyska igietkowe (z wyjatkiem
typoszeregdéw szerokich)

tozyska stozkowe
tozyska barytkowe
tozyska kulkowe poprzeczne

tozyska kulkowe skosne

(z wyjatkiem tozysk dobranych w uktad)

Wspotczynnik korekcji
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