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Projektowanie watéw i obudow
dla zapewnienia optymalnej pracy i osiggow

Kazda niedoktadno$¢ geometrii watéw i obuddéw uposledza dziatanie tozyska.
Optymalne zaprojektowanie wspotpracujgcych czesci i precyzyjny montaz stanowig
wiec wazne warunki wstepne uzyskania petnych osiggoéw tozyska.

Doktadnos¢ odsadzenia watu

Pionowe niedoktadnosci odsadzenia watu mogg skutkowac przesunieciem pierscienia wewnetrznego wzgledem
zewnetrznego pierscienia tozyska, powodujgc zwiekszone obcigzenie na krawedziach. Skraca to trwato$¢ tozyska.
Moze takze powodowac pekanie lub zuzycie koszyka. Aby zapewni¢ podparcie dla tozyska, obudowa musi by¢
stabilna wymiarowo. Wysoki stopien sztywnosci jest takze korzystny dla zmniejszania szumu i rozktadu obcigzen.

W normalnych warunkach pracy wystarczy, aby powierzchnia montazowa byta wytoczona lub precyzyjnie wywiercona.
W zastosowaniach, w ktorych wymagany jest niski poziom szumu i drgan lub w ktérych wystepujg duze obcigzenia
wymagane sg jednakze powierzchnie szlifowane.

Jezeli w jednej obudowie instalowane sg dwa lub wiecej tozysk, powierzchnie otworu obudowy stuzgce do montazu
muszg by¢ zaprojektowane tak, aby umozliwi¢ ich obrobienie w jednym kroku.

Projekt i dopasowanie obudow dzielonych musi by¢ na tyle precyzyjne, aby zapobiec odksztatceniu zewnetrznych
pierscieni tozysk.
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Doktadnos¢ odsadzen i zaokraglen

1. Lozyska poprzeczne

W przypadku tozysk poprzecznych odsadzenia watu i
obudowy muszg by¢ na tyle wysokie, aby zapewnic
odpowiednie oparcie dla czota tozyska. Powierzchnia
pierscienia powinna wystawa¢ ponad odsadzenie, aby
umozliwi¢ uzycie sciggaczy do tozysk. Szczegodlnie wazne
w przypadku tozysk stozkowych i walcowych, ktére sg
poddawane duzym obcigzeniom osiowym jest, aby
wysokos¢ odsadzenia (h) byta na tyle duza, aby zapewnié
odpowiednie oparcie dla czota tozyska.

Pierscienie tozysk nie mogg pokrywac sie z
zaokragleniami watu lub obudowy. Najwiekszy promien
zaokraglenia r, watu lub obudowy musi by¢ mniejszy niz
najmniejszy wymiar $cigecia montazowego r(min) lub
ri(min) pierscienia fozyska.

2. Lozyska wzdtuzne

W przypadku tozysk wzdtuznych nalezy zwréci¢ uwage

na prostopadto$¢ i potozenie powierzchni podpierajgcych.
W przypadku tozysk kulkowych wzdtuznych, srednica
odsadzenia obudowy D, powinna by¢ mniejsza niz srednica
kota podziatowego kulek, zas $rednica odsadzenia watu

d, powinna by¢ wigksza niz srednica kota podziatowego
kulek. W przypadku tozysk walcowych wzdtuznych, zaleca
sie, aby na odsadzeniu watu i obudowy opierata sie cata
powierzchnia styku pomiedzy watkami i pierscieniami.

3. Lozyska stozkowe

Odsadzenia watéw lub obuddw, na ktorych opierajg sie
powierzchnie czotowe tozyska, muszg by¢ prostopadte
do powierzchni watu lub otworu obudowy. W przypadku
tozysk stozkowych, luz po obu stronach tozyska musi by¢
wystarczajgcy do zapewnienia, ze nie nastepuje kontakt
pomiedzy koszykiem i obudowa.
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Wymiary $ciecia montazowego, promien zaokraglenia i wysokos$ci odsadzenia
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