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Tolerancje tozysk

Wartosci standardowe

Tolerancje wymiarowe i klasy doktadnosci tozysk zostaty okreslone w normie 1ISO
492/199/582. Norma ta w duzym stopniu odpowiada normie DIN 620.

> Tolerancje otwordw i srednic zewnetrznych, szerokosci pierécieni i
szerokosci tozysk
Tolerancje wymiaréw: parametry

——— konieczne przy montazu tozysk —
na watach i w obudowach)

> Tolerancje $rednic okregéw wpisanych i opisanych na wateczkach
> Tolerancje wymiaréw $cie¢ montazowych
> Tolerancje zmian szerokosci

> Tolerancje $rednic otworéw stozkowych
Doktadnoé¢

wykonania —

tozysk tocznych > Dopuszczalne bicie promieniowe pierscieni wewnetrznego i zewnetrznego

> Dopuszczalne bicie czota dla biezni pierscieni wewnetrznego i zewnetrznego
Doktadnos¢ obrotu: parametry

L konieczne do okreslenia bicia —

> Dopuszczalne bicie czota pierscienia wewnetrznego i otworu

> Dopuszczalne odchylenie nachylenia tworzacej powierzchni zewnetrznej

obracajacych sie czesci maszyn P
’ T pierécienia zewnetrznego od czota

> Dopuszczalne odchylenie grubosci miedzy bieznia a tylna powierzchnia tozysk
wzdtuznych

Klasy doktadnosci
Poza standardowymi klasami doktadnos$ci okreélonymiw normach DIN/ISO, wyzsze klasy doktadnoéci wskazane sa za
pomoca symboli é6x, 6, 5, 4 2.
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Typy tozysk i klasy tolerancji

Typy tozysk Stosowane klasy tolerancji
kozyska kulkowe poprzeczne Normalna Klasa 6 Klasa 5 Klasa 4 Klasa 2
tozyska kulkowe sko$ne Normalna Klasa 6 Klasa 5 Klasa 4 Klasa 2
kozyska kulkowe wahliwe Normalna | 94 f;g;egnik Od f;g,e%lnik — —
tozyska walcowe Normalna Klasa 6 Klasa 5 Klasa 4 Klasa 2
kozyska igietkowe Normalna Klasa 6 Klasa 5 Klasa 4 —
tozyska barytkowe Normalna Klasa 6 Klasa 5 — —
e | migs ol | | s | Kiws | —
stozkowe Konstrukcja ~ ANSI/ABMA | ANSI/ABMA | ANSI/ABMA | ANSI/ABMA | ANSI/ABMA
calowa KLASA 4 KLASA 2 KLASA 3 KLASA O | KLASA 00
kozyska kulkowe do iskrownikéw Normalna Klasa 6 Klasa 5 — —
tozyska kulkowe wzdtuzne Normalna Klasa 6 Klasa 5 Klasa 4 —
tozyska barytkowe Normalna — — — —
JIS(1) Klasa 0 Klasa 6 Klasa 5 Klasa 4 Klasa 2
%ﬁ DIN() PO P6 Ps P4 P2
ég toyskakukowe ABEC 1 | ABEC3 | (PhSA 3p) | (KIASA 7P) | (KTASA OP)
B %y | eime,  wecci | escs | ascs | - | -
kozyska stozkowe KILASA 4 KLASA 2 KLASA 3 KLASA O | KLASA 00
Przypisy: (1) JIS : Japoriskie Normy Przemystowe. (2) DIN : Niemieckie Normy Przemystowe.

(}) ANSI/ABMA : Amerykanskie Stowarzyszenie Producentow tozysk.
Dopuszczalne graniczne wymiary $cie¢ montazowych powinny by¢ zgodne z Tabelg 8.9 (strona A 78) oraz

Uwaga:

i dopuszczalne Srednice otworéw stozkowych powinny by¢ zgodne z Tabelg 8.10 (strona A 80).

W przypadku zastosowan ogélnych w wiekszoséci wypadkdw wystarczajace sa tolerancje normalnej klasy doktadnoéci (P0).
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Typowe klasy doktadnosci dla okreslonych zastosowan (zalecane)

Wymagania
dotyczace tozyska Przyktady zastosowar Klasy doktadnosci
Warunki pracy
Gtowice magnetowidow PS5
Wrzeciona dyskow magnetycznych } P5, P4, P2
komputeréw
Wrzeciona gtdwne obrabiarek PS, P4, P2
Wymagana jest i
wysoka dokfadnos¢ Obrotowe prasy drukarskie P5
obrotu Stoty obrotowe pras pionowych itp. P5, P4
kozyska walcow oporowych . .
walcarek do walcowania na zimno Wyzsza niz P4
tozyska obrotowe anten . ..
parabolicznych } Wyzsza niz P4
Turbiny dentystyczne KLASA 7P, KLASA 5P
Zyroskopy KLASA 7P, P4
Wymagana jest Wrzeciona wysokoobrotowe KLASA 7P, P4
bardzo wysoka o )
predkos¢ obrotowa Sprezarki dofadowujgce P5, P4
Separatory od$rodkowe P5, P4
Watki gtdwne silnikdw odrzutowych Wyzsza niz P4
Wymagane sg Zawieszenia kardanowe zyroskopow KLASA 7P, P4
niski moment obrotowy .
oraz maly rozrzut Serwomechanizmy KLASA 7P, KLASA 5P
momentu obrotowego Nastawniki potencjometryczne KLASA 7P

Metody pomiaru

Obcigzenie B,
pomiarowe ?
I

Obciazenie

pomiarowe

A

5 :[max] x 1,2

T

r (max) x 1,2

Doktadnos¢ obrotu

Qb

Ograniczniki

(w dwéch punktach)

Pierscien wewnetrzny

Ograniczniki w dwdéch
punktach dla powierzchni

wewnetrznej lub zewnetrznej

Pierscien zewnetrzny

Kotki podpierajace w trzech
punktach powierzchni na
obwodzie

Punkt pomiaru

Kia

Kea

Sia

Sea

Sd

SD

Si. Se

Obracajacy sie
Nieruchomy
Obracajacy sie
Nieruchomy

Obracajacy sie

Obraca sie tylko wat lub tylko obudowa lub tylko pierscien Srodkowy

Nieruchomy
Obracajacy sie
Nieruchomy
Obracajacy sie
Nieruchomy

Obracajacy sie

A

A
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r:  Chamfer dimension of inner/outer ring
ri: Chamfer dimension of inner/outer ring (front side] or the centre washer of thrust ball bearings

Uwagi: Doktadny ksztatt Sciecia montazowego wynika z promienia zmniejszonego w obszarze czotowym i powierzchni

tocznych. Upewnic sie, ze w obszarze, w ktérym krawedz zostata $cieta, otaczajaca konstrukcja nie styka sie z tozyskiem.

Promien w tym obszarze jest mniejszy niz wartos¢ r (min) lub r1 [min) podana w tabeli tozyskowe]. (Wedtug normy DIN 616,
ISO 151150 355.)

Tolerancje otwordw stozkowych (normalna klasa doktadnosci)

Otwor stozkowy nominalny Otwor stozkowy z odchytka sredniej srednicy otworu

T
T
|
|
|
|
$d,
‘ [ d+ Admp)
|
|
|
|
|
I
¢ @+ Adlmp)

w ptaszczyznie promieniowej

5 5

d: $rednica nominalna otworu
dy: teoretyczna $rednica wiekszej Srednicy otworu stozkowego
stozek 1:12  d;=d+1/12B  stozek 1:30 d,;=d+1/30B

A4 - odchytka Sredniej srednicy otworu w pojedynczej ptaszczyznie promieniowej dla teoretycznej mniejszej $rednicy otworu
Agimp : 0dchytka Sredniej srednicy otworu w ptaszczyZnie promieniowej dla teoretycznej wiekszej srednicy otworu
Vip rozrzut $rednicy otworu w pojedynczej ptaszczyznie promieniowej
B: nominalna szerokos¢ pierscienia wewnetrznego
a: potowa kata stozka otworu stozkowego
Stozek 1:12 Stozek 1:30
o = 2°23 94" a =0° 57" 17,4

=2,38594° =0,95484°

= 0,041643 rad =0,016665 rad
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